ZAPYTANIE OFERTOWE NR 03/2017

ZAMAWIAJACY (BENEFICJENT)

Nazwa i adres zamawiajgcego

LASERSTAR spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig spétka komandytowa
Ul. Przy Lesie 4

87-100 Torun

NIP: 8792505256

REGON: 34024848400000

Tel. +48 (056) 61 03 400

Tytut projektu

Wdrozenie przez firma LASERSTAR sp. z 0.0. sp. k. innowac;ji produktowej w zaktadzie
produkcyjnym w Toruniu, celem dywersyfikacji oferty sprzedazowej oraz wzrostu
poziomu konkurencyjnosci.

Numer projektu
RPKP.01.06.02-17.00-04-028/16

INFORMACJE O OGLOSZENIU

Tytut zamoéwienia
Zakup wycinarki laserowej 2D o polu pracy 2000x6000 mm

Termin skladania ofert
Do dnia 03.11.2017 r. (decyduje data wptywu).

Miejsce i sposob sktadania ofert

Oferta powinna by¢ dostarczona nie pdzniej niz do 03.11.2017 r. do godz. 16:00 za
posrednictwem poczty tradycyjnej lub elektronicznej, kuriera lub tez osobiscie w
nastepujacym miejscu: LASERSTAR spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscig spétka
komandytowa, ul. Przy Lesie 4, 87-100 Torun z dopiskiem Oferta na zakup wycinarki
laserowej 2D o polu pracy 2000x6000 mm.

Oferty ztozone po terminie nie beda rozpatrywane. W przypadku sktadania ofert droga
elektroniczng lub pocztg kurierskg za termin ztozenia przyjety bedzie dzien i godzina
otrzymania oferty przez Zamawiajgcego. W przypadku oferty ztozonej po uptywie
terminu skfadanie ofert, Zamawiajgcy niezwiocznie zawiadamia o tej okolicznosci
Oferent oraz zwraca oferte.

Oferte nalezy sporzadzi¢ w jezyku polskim w formie pisemnej pod rygorem
niewaznosci.

Oferta powinna by¢ wazna przez min. 60 dni od dnia uptywu terminu sktadania ofert.
Oferta musi by¢ podpisana przez osoby upowaznione do reprezentowania Oferenta
(zgodnie z reprezentacjg wynikajagcg z wiasciwego rejestru lub na podstawie
udzielonego petnomocnictwa). Petnomocnictwo do podpisania oferty musi byé
zatgczone do oferty, jezeli nie wynika ono z innych dokumentow zatgczonych przez
Oferenta. Petnomocnictwo musi by¢ ztozone w oryginale lub w kopii poswiadczone;j
notarialnie za zgodnos¢ z oryginatem.
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Szczegodtowa procedura przebiegu postepowania i sposobu sktadania ofert zastata
opisana w Zapytaniu ofertowym.

Adres e-mail, na ktory nalezy wystaé oferty w formie elektronicznej
aautrieb@laserstar.pl

Osoba do kontaktu w sprawie ogltoszenia
Anna Autrieb

Nr telefonu osoby upowaznionej do kontaktu w sprawie ogtoszenia
+48 (056) 61 03 400

Skrocony opis przedmiotu zamowienia

Wycinarka musi charakteryzowa¢ sie bardzo wysokim zaawansowaniem
technologicznym, zwartg kompaktowg zabudowg oraz sprawnym sterowaniem CNC.
Maszyna powinna by¢ energooszczedna i materiatooszczedna. Zakres dostawy
powinien obejmowac¢ kompletng maszyne wg ponizszych wymagan, gotowg do pracy
w miejscu eksploatacji Kupujacego w Polsce, tgcznie z systemem chtodzenia maszyny
i rezonatora, odciggiem dymu i drobnych czgsteczek powstajgcych podczas procesu
ciecia jak i przeszkolonym personelem.

Miejsce realizacji zamowienia
Wojewddztwo: kujawsko-pomorskie

Powiat: M. Torun

Gmina: M. Toruh

Miejscowosé: 87-100 Torun, ul. Przy Lesie 4

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1.

Cel zaméwienia

Zakup wycinarki laserowej 2D o polu pracy 2000x6000 mm w zwigzku z planowang
realizacjg przez LASERSTAR sp. z 0.0. sp. k. (dalej: Zamawiajgcy) projektu w ramach
poddziatania 1.6.2. Dotacje dla innowacyjnych MSP Regionalnego Programu
Operacyjnego Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego na lata 2014-2020.

Przedmiot zaméwienia
Parametry wycinarki laserowej 2D o polu pracy 2000x6000xmm:

Wycinarka powinna by¢ wyposazona w gazowy rezonator CO2 o mocy 6000W
charakteryzujgcy sie nastepujgcymi wtasciwosciami:

a. Bezobstugowy rezonator laserowy CO2 wzbudzany pradem przemiennym
(HF) z szybkim obiegiem gazéw. Zrédio powinno byé wyposazone w
turbing gazowa na tozysku magnetycznym, ktora nie wymaga okresowych
wymian.

b. Energooszczedna koncepcja rezonatora obnizajgca zuzycie energii
elektrycznej tak aby wymagane przytacze elektryczne dla catej maszyny
tacznie z urzadzeniami peryferyjnymi jak odcigg, agregaty chtodzace i
komponenty automatyzacji nie przekraczato 80 kVA z zabezpieczeniem
maksymalnym 160A.
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c. Zrodto laserowe, niezaleznie od maszyny musi byé wyposazone w modut
diagnostyczny zapewniajgcy efektywng zdalng diagnoze przez Internet.
Obszar pracy powinien zapewnia¢ mozliwosé obrobki arkuszy o rozmiarach
2000x6000mm bez repozycji , co odpowiadaé powinno zakresom pracy osi Y i X maszyny.
Zakres przemieszczania sie gtowicy tngcej w pionie: minimum 90 mm;
Dopuszczalne obcigzenie palety roboczej: minimum 2.400 kg;
Budowa maszyny powinna by¢ oparta na tzw. latajgcej optyce, tzn. obrabiany arkusz
umiejscowiony jest na palecie roboczej natomiast gtowica tngca dynamicznie
przemieszcza sie nad nim wzdluz osi X i Y i ma zapewniaé ponize doktadnosci
pozycjonowania dla catego obszaru roboczego przy wysokich predkosciach przesuwu osi:
a. Uchyb pozycjonowania Pa: max. +/- 0,05mm;
b. Srednia odchytka pozycjonowania Ps: max. +/- 0,03mm
c. Symultaniczna predkosc¢ przesuwu osi X i Y: co najmniej 200 m/min;
Sterowanie maszyny powinno by¢ nowoczesne i by¢ wyposazone w ekran dotykowy o
rozmiarze minimum 19 cali oraz ztgcze RJ45 oraz post USB.
Wycinarka powinna zapewnia¢ mozliwosci obrobki ponizej wymienionych materiatéw w
zdefiniowanych grubosciach i technologiach ciecia laserowego a tym samy posiadac
kompletne parametry technologiczne do ciecia ponizszych pozycji:
a. Stal konstrukcyjna, ciecie tlenem: do co najmniej 25mm;
b. Stal konstrukcyjna, ciecie azotem: do co najmniej 10mm;
c. Stal nierdzewna, cigcie azotem: do co najmniej 25mm;
d. Stal konstrukcyjna ocynkowana ogniowo, ciecie azotem: do co najmniej
4mm:;
e. Stal konstrukcyjna ocynkowana elektrolitycznie, ciecie azotem: do co
najmniej 3mm;
f.  Aluminium, ciecie azotem: do co najmniej 15mm;

Wazne elementy maszyny takie jak rama maszyny, zrodto laserowe oraz gtowica tngca

powinny by¢é wyprodukowane przez jednego Producenta tak aby zapewni¢ petng

serwisowalnos¢ urzadzenia przez jeden serwis fabryczny dostepny w Polsce.

Maszyna powinna charakteryzowac¢ sie nastepujgcymi wtasciwosciami i wyposazeniem:

a. Sztywny korpus.

Co najmniej dwa silniki liniowe do napedu gtéwnych osi maszyny;

Automatyczny zmieniacz palet, z cyklem zmiany maksymalnie 40 sekund.

Strefa zmieniacza palet musi by¢ zabezpieczona barierami swietlnymi.

Tasmocigg do przechwytywania i transportu szlaki i matych detali spod obszaru

pracy do pojemnika centralnego;

Centralne smarowanie maszyny;

Laserowa dioda pozycjonujgca dla utatwienia manualnego pozycjonowania

gtowicy tngcej w polu pracy;

Urzadzenie do napylania olejem;

System wpalania w czasie rzeczywistym.

Programowe ustawiania ogniskowe;.

System do automatycznej korekty ogniskowe;.

I.  System bezdotykowego bazowania obrabianego arkusza lub pojedynczego
detalu o dowolnym ksztafcie z doktadnos$cig do 0,1mm.

m. Dobre o$wietlenie obszaru pracy;

n. Automatyczne czyszczenie dyszy;
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Gtowica tngcg zapewniajgca wysokg jakosc ciecia przy duzych predkosciach
dla catego spektrum dostepnych dla maszyny materiatow i grubosci.

Gtowica powinna by¢ wyposazona w system antykolizyjny, ktéry w przypadku
styku gtowicy z przeszkodg umozliwi gtowicy odchylenie sie od pozycji
wyjéciowej na przegubie sprezynowym a po wyeliminowaniu przeszkody
gtowica wrdci do pozycji wyjsciowej i proces ciecia bedzie mégt byé dalej
kontynuowany bez koniecznosci wymiany w gtowicy tzw. bezpiecznikéw
mechanicznych.

Maszyna musi by¢ wyposazona w rozwigzanie umozliwiajgce chtodzenie mgtg
wodng podczas ciecia grubych blach czarnych, co ma zapewni¢ efektywniejsze
wykorzystanie materiatu dzieki mniejszym odstepom pomiedzy detalami jak i
wycinanie detali o nowych, dotagd nie osiggalnych geometriach tj. detale o
bardzo cienkich sciankach. Dozowanie mgty musi by¢ dobrane programowo tak
aby woda wyparowywata catkowicie a ciety materiat byt chtodzony.

System do automatycznego sprawdzania stanu soczewki w gtowicy tngce;j.
Maszyna powinna by¢ wyposazona w system diagnostyczny umozliwiajgcy
efektywne przeprowadzenie zdalnej diagnozy skutkujgcej wytypowaniem
czesci zamiennych i szybkiego usunigcia ewentualnej awarii w catej maszynie;
Maszyna powinna by¢ bezpieczna dla obstugi i otoczenia i powinna byc¢
dostarczona i oznaczona znakiem CE;

Maszyna wzdtuz osi X i Y wokét stotu roboczego powinna mie¢ strefe, ktora
operator moze poruszac sie w celu szybkiego i ergonomicznego dostepu do
obszaru pracy.

Oprogramowanie zewnetrzne do programowania maszyny w zakresie obrobki
ciecia 2d.

10. Maszyna powinna rowniez by¢é wyposazona w zintegrowany system automatycznego

zatadunku blach o nosnosci minimum 2.400 kg.

Kod CPV
42000000-6 Maszyny przemystowe

Dodatkowe przedmioty zaméwienia

42900000-5 R6zne maszyny ogdlnego i specjalnego przeznaczenia
42600000-2 Obrabiarki

42610000-5 Obrabiarki sterowane laserem lub centra obrébkowe

Harmonogram realizacji zamoéwienia
Planowany termin dostawy nie dtuzszy niz 6 m-cy (24 tygodnie) od dnia podpisania
umowy z dostawca.

WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU

Uprawnienia do wykonania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci
Zamawiajgcy nie stawia warunkow w tym zakresie.
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Wiedza i doswiadczenie

Opis sposobu dokonywania oceny spetnienia tego warunku:

Zamawiajgcy uzna warunek za spetniony, jezeli Oferent wykaze, ze w ciggu ostatnich
12 m-cy od dnia ztozenia oferty wykonat zamowienia obejmujgce dostawe i instalacje
Co najmniej 2 urzadzen odpowiadajgcych powyzszym wymogom technicznym.
Weryfikacja na podstawie wykazu zrealizowanych dostaw zawartego w formularzu
ofertowym. Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ wezwania Oferenta do
przedstawienia  referencji/protokotow  odbioru  potwierdzajgcych  realizacje
przedstawionego w wykazie doswiadczenia.

Potencjat techniczny

Opis sposobu dokonywania oceny spetniania tego warunku:

Zamawiajgcy uzna warunek za spetniony, jezeli Oferent oswiadczy w formularzu
ofertowym, iz spetnia ten warunek.

Osoby zdolne do wykonywania zamoéwienia

Opis sposobu dokonywania oceny spetnienia tego warunku:

Zamawiajgcy uzna warunek za spetniony, jezeli Oferent oswiadczy w formularzu
ofertowym, iz spetnia ten warunek.

Sytuacja ekonomicznai finansowa

Opis sposobu dokonywania oceny spetniania tego warunku:

Zamawiajgcy uzna warunek za spetniony, jezeli oferent o$wiadczy w formularzu
ofertowym, iz spetnia ten warunek.

Dodatkowe warunki

Oferent moze polega¢ na wiedzy i doswiadczeniu, potencjale technicznym, osobach
zdolnych do wykonania zamdéwienia lub zdolnosciach finansowych innych podmiotow,
niezaleznie od charakteru prawnego fgczacych go z nimi stosunkéw. Oferent w takiej
sytuacji zobowigzany jest udowodni¢ Zamawiajgcemu, iz bedzie dysponowat zasobami
niezbednymi do realizacji zamowienia, a w szczegdlnoéci przedstawiajgc w tym celu
pisemne zobowigzanie tych podmiotéw do oddania mu do dyspozycji niezbednych
zasobow na okres korzystania z nich przy wykonaniu zaméwienia.

Warunki zmiany umowy

Zamawiajgcy przewiduje mozliwo$¢ zmiany umowy z wybranym Wykonawcg, w
szczegolnosci w przypadku zaistnienia okoliczno$ci niedajgcych sie przedstawi¢ w
dniu podpisania umowy, a majgcych istotny wptyw na realizacje Projektu w ramach
Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego na lata
2014-2020, polegajgcych w szczegdlnosci na koniecznosci modyfikacji zakresu
wykonywanych zadan, czy koniecznosci zmiany termindw realizacji zamowienia z
przyczyn niezaleznych od stron umowy. Zmiany ustanawiane bedg w formie aneksu
do umowy zawartej z Wykonawca.

Lista dokumentéw/oswiadczen wymaganych od Wykonawcy

Formularz ofertowy wg wzoru stanowigcego zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego.
Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ wezwania Oferenta do przedstawienia
referencji/protokotéw odbioru potwierdzajgcych realizacje przedstawionego w wykazie
doswiadczenia, a takze karty technicznej oferowanego sprzetu.



IX. Zamowienia uzupetniajace

Nie dotyczy

OCENA OFERT

I.  Kryteria oceny i opis sposobu przyznawania punktacji
Wybdr najkorzystniejszej oferty nastgpi w oparciu o nastepujace kryteria:

1. P — Cena brutto za catkowity zakres zaméwienia (znaczenie

kryterium — 60%).

Opis sposobu przyznawania punktacji za spetnienie danego kryterium
oceny:

Liczba punktéw w kryterium bedzie przyznawana wedtug podanego
ponizej wzoru:

P=C (min) / C x 60% x 100 pkt

Podane warto$ci oznaczaja:

P — liczba punktow dla oferty w kryterium ,cena”,

C (min.) — najmniejsza cena catkowita ze wszystkich cen
zaproponowanych przez wszystkich oferentéw,

C — cena catkowita oferty,

Cena oferty nalezy poda¢ w PLN/EUR, do 2-ch miejsc po przecinku.
Oferty ztozone w EUR zostang przeliczone na PLN po kursie NBP z
dnia ogtoszenia zapytania ofertowego.

Termin realizacji zamowienia (znaczenie kryterium — 35%)
Opis sposobu przyznawania punktacji za spetnienie danego
Kryterium oceny:

KT =T (min.)/ T x 35% x 100

Podane warto$ci oznaczaja:

KT — kryterium terminu realizacji zamowienia,

T (min.) — najkrotszy termin dostawy wérdd wszystkich
rozpatrywanych ofert,

T — termin dostawy analizowanej oferty

Termin dostawy nalezy poda¢ w tygodniach.

OG - Okres gwarancji (znaczenie kryterium — 5%)
Opis sposobu przyznawania punktacji za spetnienie danego kryterium
oceny:
Liczba punktow w kryterium bedzie przyznana wedlug podanego
ponizej wzoru:
Minimalny okres gwarancji to 1 rok. Dodatkowy okres punktowany
(przedstawiony ponizej okres zawiera w sobie obowigzkowe min. 1
rok):

o 2lata—1 pkt,

o 3lata— 2 pkt,

o 4 lata — 3 pkt,



II.  Wykluczenia

o 5lat—4 pkt,
e 6 lat—5 pkt.

OG - okres gwarancji w ofercie.

Okres gwaranciji liczny jest w latach.

Punktacja bedzie przyznawana na podstawie danych zawartych w
formularzu ofertowym (kryterium cena (...); termin realizacji
zamowienia, okres gwarancji. W przypadku braku informac;ji w ofercie
dotyczgcej danego kryterium, punkty za to kryterium nie zostang
przyznane.

Suma punktéw S bedgca podstawg wyboru oferty (max, 100 punktéw
= 100%) przyznana danemu oferentowi bedzie obliczona wg wzoru:
S=P+KT+0G

W toku badania i oceny ofert Zamawiajagcy moze wnioskowac¢ o
udzielenie wszelkich wyjadnien i dodatkowych informacji dotyczacych
treSci ztozonych ofert, jak réwniez wyznaczy¢ Oferentowi
nieprzekraczalny termin udzielenia odpowiedzi, pod rygorem
pozostawienia ztozonej oferty bez rozpatrzenia.

Jezeli zamawiajgcy nie bedzie mégt wybrac¢ najkorzystniejszej oferty
z uwagi na to, ze dwie lub wiecej ofert uzyskaty taka samg punktacje,
wowczas Zamawiajgcy wezwie tych Oferentow do ziozenia w
wyznaczonym terminie ofert dodatkowych. Oferty dodatkowe nie
moga zawierac¢ ceny wyzszej od ceny w ofercie pierwotnej. Pozostate
warunki oferty nie mogg ulec zmianie.

Z udziatem w postepowaniu wykluczone sg podmioty powigzane osobowo i kapitatowo

z Zamawiajgcym. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne

powigzania miedzy Zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania

zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi w imieniu

Zamawiajgcego czynnosci zwigzanych z przygotowywaniem i przeprowadzaniem

procedury wyboru wykonawcy a wykonawcg, polegajgce w szczegolnosci na:

a. Uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spétki osobowej,

b. Posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji,

c. Petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajgcego, prokurenta,
petnomocnika,

d. Pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa Iub
powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa
drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli,

e. Pozostawaniu z wykonawcag w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze moze
to budzi¢ uzasadnione watpliwosci co do bezstronnosci i obiektywnosci.

lll.  Informacja o mozliwosci sktadania ofert czesciowych
Zamawiajgcy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert cze$ciowych i wariantowych.
Zamawiajgcy planuje wybrac najkorzystniejszg oferte.

ZALACZNIKI



Zalacznik nr 1
Formularz ofertowy



